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Urn ein fur das Wiederanspinnen einer Offenend- 
Spinnvorrichtung vorzubereitendes Fadenende unabhan- 
gig von seiner Starke und Steifigkeit mit Sicherheit in eine 
pneumatisch arbeitende Vorbereitungsvorrichtung (1) 
einfuhren zu konnen, ist zusatzh'ch zu einer ersten Luftzu- 
fuhrduse (2), welche sich im Langenbereich (L) des slch 
spater in die Vorbereitungsvorrichtung (1) eingefuhrten 
Fadenendes (E") befindet, aufcerhalb dieses Langenbe- 
reichs (L) eine weitere Luftzufuhrduse (3) vorgesehen, 
welche eine in die Vorbereitungsvorrichtung (1) eindrin- 
gende, das Fadenende (E) mitreiftende Luftstromung er- 
zeugt. Die beiden Luftzufuhrdusen (2, 3} stehen mit einer 
Oruckluftquelte (7) in Verbindung und konnen mit Hilfe 
von Steuerventilen (21 r 31) individual! in und aufter Wir- 
kung gebracht werden, wahrend das der Fadeneinfuhroff- 
nung (121) abgewandte Austrittsende (130) der Vorberei- 
tungsvorrichtung (1) mit einer Unterdruckquelle (4) in 
Verbindung steht. Der Innenraum der Vorbereitungsvor- 
richtung (1) ist in zwei Langenabschnitte (12, 13) unter- 
teilt, von denen der erste Langenabschnitt (12) der Auf- 
nahme des sich in der Fadenaufnahmebohrung (11) be- 
findenden Fadenendes (E") dient und der zweite Langen- 
abschnitt (13) sich mit zunehmendem Abstand vom er- 
sten Langenabschnitt (12) stetig erweitert und einen Ke- 
gel winkel (a) zwischen 8° und 10° aufweist. 
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Beschreibung 



[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft ein Verfahren 
gemaB OberbegrirT des Anspruches 1 sowie eine Vorrich- 
tung zur Durchfuhrung dieses Verfahrens. 5 
[0002] Es ist bekannt, ein fiir das Anspinnen an die Spinn- 
vorrichtung riickzuliefemdes Fadenende zuvor in einer Vor- 
bereitungsvorrichiung pneumatisch aufzubereiten 
(DE 83 33 628 Ul). Damit das Fadenende in diese Vorbe- 
reitungsvorrichtung gelangen kann, wird es mit Hilfe einer 10 
Greifvorrichtung ein kurzes Stuck iiber die EintriUsmun- 
dung dieser Vorbereitungsvorrichtung hinweggefuhrt und 
hicrbei eincni in die Eintrittsmundung eingesaugten Luft- 
sirom ausgescizt. Die Greifvorrichtung gibt nun das Faden- 
ende frei, so dass das Fadenende aufgrund des Saugluftstro- 15 
nics in die Vorbereitungsvorrichtung hineingezogen wird 
unci don fur das Anspinnen vorbereitet werden kann. Es hat 
sich abcr gczeigl, dass grobc und starrc Fadcn dicscm Saug- 
y.ug nichi immer folgcn und lediglich in Form einer Schlaufe 
leilweisc in die Vorbcrcilungsvorrichtung gelangen, wan- 20 
rend das frcie l ; adencnde auBerhalb der Vorbereitungsvor- 
richiung vcrbleibl. 

|(H)03| Aufgabc der vorliegenden Erfindung ist es, ein 
Verfahren und eine Vorrichtung zu schaffen, die sicherstel- 
len, dass auch ein dickerer und steiferer Faden in ein wand- 25 
frcicr Weise in die Vorbereitungsvorrichtung gesaugt und 
dori in der gewunschten Weise fur das Anspinnen vorberei- 
tet werden kann. 

|0004] Die genannic Aufgabe wird erfindungsgemaB 
durch die Mcrkmale des Anspruches 1 gelost. Auf diese 30 
Weise ist cs ntoglich, den beiden Luftstromungen unter- 
schiedliche Aufgaben zuzuordnen, indem die erste Luflstro- 
mung auf das Einfuhren des vorzubereitenden Fadenendes 
abgestimmt wird, wahrend die zweite Luftstromung ledig- 
lich die Aufgabe erfullt, das Fadenende in der notigen Weise 35 
zu verdrchen, uni dessen Drehung soweit aufzuheben, dass 
aus seinem freien Ende Fasern herausgezupft werden und 
das Fadenende eine fiir das Anspinnen geeignete Form er- 
halt. 

|0005] Durch die Aufteilung dieser Aufgaben auf zwei 40 
Luftstrdmc konnen diese in geeigneter Weise gesteuert und 
nach Wunsch gleichzeitig, uberlappend oder nacheinander 
zur Wirkung gebracht werden. Insbesondere bei feinen Fa- 
dcn kann es zweckmaBig sein, wenn die Luftstrome gemaB 
Anspruch 2 zeitlich versetzt zur Wirkung gebracht werden. 45 
Dabei isi cs von Vorteil, wenn die erste Luftstromung mit ei- 
ner Orientierung gemaB Anspruch 3 in die Luftfiihrung ein- 
gefuhrt wird, wobei es insbesondere dann, wenn die beiden 
Luftstrome wenigstens zeitweise auch gleichzeitig wirken 
sollen, zweckmaBig ist, die beiden Luftstrome nach An- 50 
spruch 4 im wesentlichen parallel zueinander in das Innere 
der Vorbereitungsvorrichtung zu leiten. 
[0006] Als besonders vorteilhaft hat es sich fiir die Bil- 
dung einer intensiven, auf das in die Vorbereitungsvorrich- 
tung einzufiihrenden Fadenende zur Einwirkung bringbaren 55 
Luftstromung erwiesen, wenn der Luftstrom gemaB An- 
spruch 5 gefuhrt wird. Dieses Merkmal hat selbstandige Be- 
deutung, da es mit Vorteil auch in einer solchen Vorberei- 
tungsvorrichtung Anwendung finden kann, in welcher ledig- 
lich eine einzige, direkt auf das vorzubereitende Fadenende 60 
zur Einwirkung bringbare Luftstromung zum Einsatz ge- 
langt 

[0007] Zur Durchfuhrung des vorstehend beschriebenen 
Verfahrens diem erfindungsgemaB eine \forrichtung nach 
Anspruch 6. Wahrend die crstc Saugtuftdiisc im Langcnbc- 65 
reich des vorzubereitenden Fadenendes in die Luftfiihrung 
einmiindet, urn das Fadenende in der gewunschten Dreh- 
richtung zu drehen und dabei dessen Drehung zumindest 



teilweise aufzuheben, damit Fasern aus dem Fadenende her- 
ausgerissen werden konnen, erfullt die im Abstand von der 
Fadeneinfuhroffnung auBerhalb dieses Langenbereichs an- 
geordnete zweite Luftzufuhrdiise die Aufgabe, die Saug- 
krafl mit einer solchen Intensitat auf den sich auBerhalb der 
Vorbereitungsvorrichtung vor der Fadeneinfiihroffnung be- 
findlichen Fadenabschnitt zur Einwirkung zu bringen, dass 
dieser auch bei groBerem Durchmesser und hoherer Steifig- 
keit mit Sicherheit in das Innere der \forbereitungsvorrich- 
tung gelangt. 

[0008] Zur Erhohung der Luftgeschwindigkeit im Bereich 
vor der Fadeneinfuhroffnung und damit auch zur Erhohung 
der Mitnahmekraft des durch die Fadeneinfuhroffnung in 
das Innere der Vorbereitungsvorrichtung einstromenden 
Saugluftstromes ist es von Vorteil, wenn die das Innere der 
Vorbereitungsvorrichtung bildende Luftfiihrung gemaB An- 
spruch 7 im AnschluB an einen ersten, einftihrseitig ange- 
ordnctcn Langcnabschnitt cincn zweiten, im Durchmesser 
vergroBerten Langenabschnitt aufweist. Durch eine erfin- 
dungsgemaBe Ausgestaltung des zweiten Langenabschnittes 
nach Anspruch 8 kann diese Saug wirkung im Bereich der 
Fadeneinfuhroffnung noch erhoht werden. Dieser Anspruch 
hat selbstandige Bedeutung, da die beanspruchten Merk- 
male auch in Verbindung mit einer einzigen Luflzufuhrduse 
von Vorteil sind, welche in den Langenbereich des sich in 
der Vorbereitungsposition befindlichen Fadenendes in die 
Luftfiihrung einmiindet. Vorzugsweise wird die Erweiterung 
gemaB Anspruch 9 dimensioniert. 

[0009] Es hat sich gezeigt, dass die Einfuhrung des Faden- 
endes in die Vorbereitungsvorrichtung durch eine Weiterbil- 
dung der erfinderischen Vorrichtung nach Anspruch 10 und/ 
oder 11 erleichtert werden kann. 

[0010] ZweckmaBigerweise ist die zweite Luftzufiihrdiise 
gemaB Anspruch 12 angeordnet. Dabei ist der erste Langen- 
abschnitt ZweckmaBigerweise gemaB Anspruch 13 mit ei- 
nem im wesentlichen gleichbleibenden Innendurchmesser 
ausgebildet. 

[0011] Fiir die Bearbeitung des sich in der Vorbereitungs- 
vorrichtung befindenden Fadenendes und fur das Abfuhren 
der aus dem Fadenende herausgelosten Fasern ist die Vorbe- 
reitungsvorrichtung vorzugsweise nach Anspruch 14 mit ei- 
ner Unterdruckquelle verbunden. Fiir die Zufuhr von Luft in 
das Innere der Vorbereitungsvorrichtung kann dabei nach 
Anspruch 15 vorgesehen sein, dass die Luftzufuhrdusen mit 
der Atmosphare in Verbindung stehen, so dass die in der 
Luftfiihrung wirkende Luftstromung alleine durch den An- 
schluB der Vorbereitungsvorrichtung an die Unterdruck- 
quelle erzeugt wird. GemaB einer besonders vorteilhaften 
Ausgestaltung des Erfindungsgegenstandes nach Anspruch 
16 stehen die Luftzufuhrdusen statt mit der Atmosphare mit 
einer Druckluftquelle in Verbindung. 
[0012] Dadurch, dass fiir das Einfuhren des Fadenendes in 
die Luftfiihrung und fur die Fadenvorbereitung zwei indivi- 
duelle Luftzufuhrdusen zur Verfugung stehen, kann gemaB 
Anspruch 17 fur jede Luftzufuhrdiise ein separates Steuer- 
ventil vorgesehen werden, so dass die beiden Luftzufuhrdu- 
sen unabhangig voneinander arbeiten konnen. 
[0013] Vorzugsweise sind die beiden Luftzufuhroffnun- 
gen nach Anspruch 18 in gleicher Weise orientiert, was zu 
einer gunstigen Luftstromung innerhalb der Vorbereitungs- 
vorrichtung fuhrt. 

[0014] GemaB einer weiteren Abwandlung der erfinderi- 
schen Vorrichtung kann nach Anspruch 19 vorgesehen wer- 
den, dass statt einer einzigen ersten LuftzufUhrdUse eine 
Mchrzahl hicrvon auf cincr gemcinsamen Umfangslinic der 
Luftfiihrung vorgesehen ist und dass statt einer einzigen 
zweiten Luftzufuhrduse ebenfalls mehrere, auf einer ge- 
meinsamen Umfangslinie der Luftfiihrung angeordnete 
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Vielzahl derartiger LuftzufUhrdUsen vorgesehen sind. 
[0015] Mit Hilfe des erfinderischen Verfahrens sowie der 
Vorrichtung gemaB der vorliegenden Erfindung lafit sich in 
einfacher Weise erreichen, dass auch grobe und steife Faden 
mit Sicherheit in die Vorbereitungsvorrichtung eingesaugt 
werden. Die erfinderische Ausbildung der Vorbereitungs- 
vorrichtung bildet die Voraussetzung, dass trotz eines spar- 
samen Lufthaushaltes an der Fadeneinruhrdffhung ein derart 
intensiver Saugzug auf das Fadenende zur Wirkung ge- 
bracht wird, dass diese unabhangig von seiner Starke und 
seiner Steifigkeit dem Saugluftstrom in ausreichendem 
Ma6e folgt und soinit in gestreckter Weise dem in der Vor- 
bereitungsvorrichtung wirkenden Luftstrom ausgesetzt 
wird, urn fur das Anspinnen aufbereitet zu werden. Da in un- 
terschiedlichcrn Abstand von der Fadeneinfiihroffnung zwei 
Luflstrome in die Vorbereitungsvorrichtung eingefiihrt wer- 
den, konnen diese individuell derart gesteuert werden, dass 
sowohl fiir das Einfuhrcn dcs Fadcncndcs in die Vorberei- 
tungsvorrichtung als auch fiir das Praparieren des Fadenen- 
de s fiir den Anspinnvorgang optimale Stromungsverhait- 
nisse bcrcitgcstclll werden konnen. 

[0016] Ausfuhrungsbeispiele des Erfindung werden nach- 
stehend mil Tlilfc von Zeichnungen erlautert. Es zeigen; 
[0017] Fig. 1 ein crstes Ausfuhrungsbeispiel einer erfin- 
dungsgemaB ausgcbildeten Vorbereitungsvorrichtung im 
Querschniu; und 

[0018] Fig. 2 eine Abwandlung der erfindungsgemaBen 
Vorbereitungsvorrichtung im Querschnitt. 
[0019] Unabhangig von der speziellen Ausbildung einer 
Offenend-Spinnmaschine als Rotorspinnmaschine, als Frik- 
tionsspinnmaschinc, als elekirostatisch arbeitende Maschine 
etc. wird das Fadenende E" des fiir das Anspinnen an die Of- 
fenend-Spinnvorrichtung ruckzuliefernden Fadens ublicher- 
weise einer Bchandlung unter worfen, durch welche das Fa- 
denende E" eine fur das nachfolgende Anspinnen optimale 
Form erhalt. Fiir diese der Anspinnvorbereitung dienende 
Behandlung des Fadcnendes E" ist eine pneumatisch arbei- 
tende Vorberei lungs vorrichtung 1 vorgesehen. 
[0020] Fig. 1 zeigi ein erstes Ausfuhrungsbeispiel einer 
derartigen, erfindungsgemaB ausgebildeten Vorbereitungs- 
vorrichtung 1. Diese wcist einen im wesentlichen rolirformi- 
gen Korper 10 auf, dessen Innenraum eine Luftfuhrung 11 
bildet und in einen ersten Langenabschnitl 12 und einen 
zweilen Langenabschnitl 13 unterteilt ist. 
[0021] Der erste Langenabschnitt 12 weist auf seiner dem 
zweiten Langenabschnitt 13 abgewandten Seite einen Ein- 
fuhrtrichter 120 auf, welcher eine Fadeneinfiihroffnung 121 
umschlieBt. Der Langenbereich 122 zwischen dem Einfiihr- 
trichter 120 und dem zweiten Langenabschnitt 13 weist ei- 
nen konstanten oder im wesentlichen konstanten Durchmes- 
ser d auf, der kleiner ist als der Durchmesser D des zweiten 
Langenabschnittes 13. 

[0022] Im axialen Abstand zueinander munden in die bei- 
den Langenabschnitte 12 und 13 zwei Luftzufuhrdusen 2 
und 3 ein, welche unter Zwisc'henschaltung je einer ein 
Steuerventil 21 bzw. 31 aufnehmenden Luftleitung 20 bzw. 
30 mit einer gemeinsamen Druckluftleitung 70 in Verbin- 
dung stehen, welche ihrerseits mit einer Druckluftqueile 7 
verbunden ist. Jedem Steuerventil 21 bzw. 31 ist jeweils ein 
Antrieb 22 bzw. 32 zugeordnet, welcher mit Hilfe einer 
Steuerleitung 80 bzw. 81 mit einer Steuervorrichtung 8 in 
steuermaBiger Verbindung steht. Die Steuervorrichtung 8 
kann dabei so ausgebildet sein, dass sie den gesamten An- 
spinnvorgang steuert, und kann ferner tiber eine Steuerlei- 
tung 90 mit einer zcntralcn Steuervorrichtung 9 der Offen- 
end-Spinnmaschine in Verbindung stehen. 
[0023] Die erste Luftzufuhrduse 2 befindet sich in groBt- 
moglicher Nahe zum Einfuhrtrichter 120 und ist gegenuber 



der Luftfuhrung 11 so orientiert, dass der die Luftzuftthrduse 
2 veriassenden Luftstrom in bezug auf die Luftfuhrung 11 
eine axiale und eine tangentiale Richtungskomponente be- 
sitzt. Die zweite Luftzufuhrduse 3 miindet an dem dem er- 

5 sten Langenabschnitt 12 zugewandten Eintrittsende 131 des 
zweiten Langenabschnittes 13 in die Luftfuhrung 11 der 
Vorbereitungsvorrichtung 1. Die zweite Luftzufuhrduse 3 ist 
im wesentlichen parallel zur ersten Luftzufuhrduse 2 ange- 
ordnet und somit in gleicher Weise wie die erste LuftzufUhr- 

to diise 2 in bezug auf die Luftfuhrung 11 orientiert und besitzt 
somit in gleicher Weise wie die erste Luftzufuhrduse 2 eine 
axiale und eine tangentiale Richtungskomponente. 
[0024] Der zweite Langenabschnitt 13 der Vorbereitungs- 
vorrichtung 1 steht mit seinem dem ersten Langenabschnitt 

15 12 abgewandten Austrittsende 130 uber eine Saugluftleitung 
40 unter Zwischenschaltung eines Absperrventils 41 und ei- 
nes Auffangbehalters 42 (Filterkastens) zum Auffangen lo- 
ser Fascrn F mit cincr Untcrdruckquctlc 4 in Verbindung. 
Das Absperrventil 41 besitzt einen Stellantrieb 44, welcher 

20 mit Hilfe einer Steuerleitung 84 mit der Steuervorrichtung 8 
verbunden ist, 

[0025] Um das zu praparierende Fadenende der Vorberei- 
tungsvorrichtung 1 zufuhren zu konnen, ist in an sich be- 
kannter Weise ein am Ende eines Schwenkarmes 5 angeord- 

25 netes, steuerbares Walzenpaar 50 vorgesehen. Weiterhin ist 
an einer Halterung 6, die Teil des Schwenkarmes 5 sein 
kann, eine steuerbare Klemme 60 vorgesehen, welche das 
freie Ende des fiir das Anspinnen vorzubereitenden Faden- 
endes halt. Das Walzenpaar 50 und die Klemme 60 sind im 

30 Abstand zueinander angeordnet und so bewegbar, dass sie 
den sich vom Walzenpaar 50 zur Klemme 60 erstreckenden 
Fadenabschnitt E vor die Fadeneinfiihroffnung 121 der Vor- 
bereitungsvorrichtung 1 bringen konnen. Auf diese Weise 
bietet der Fadenabschnitt E ein em in die Vorbereitungsvor- 

35 richtung 1 eingesaugten Luftstrom eine groBe Angriffsfla- 
che dan 

[0026] Dem steuerbaren Walzenpaar 50 ist auBer einem 
ublichen, nicht gezeigten Drehantrieb ein Hubantrieb 51 
zum Offnen des Walzenpaares 50 zugeordnet, der mit Hilfe 

40 einer Steuerleitung 82 mit der S teuervorrichtung 8 in steuer- 
barer Verbindung steht. In gleicher Weise ist auch der steu- 
erbaren Klemme 60 ein Hubantrieb 61 zum Offnen der 
Klemme 60 zugeordnet, der seinerseits uber eine Steuerlei- 
tung 83 mit der Steuervorrichtung 8 verbunden ist 

45 [0027] Nachdem der fur das Anspinnen vorzubereitende 
Fadenabschnitt E seine in Fig. 1 gezeigte Position vor der 
Fadeneinfiihroffnung 121 eingenommen hat, wird durch Be- 
tatigen des Absperrventils 41 in der Vorbereitungsvorrich- 
tung 1 ein Unterdruck zur Wirkung gebracht. Gleichzeitig 

50 wird von der Steuervorrichtung 8 aus ein Steuerbefehl an die 
Antriebe 22 und 32 der Steuerventile 20 und 30 der beiden 
Luftzufuhrdusen 2 und 3 abgegeben, woraufhin sich die 
Steuerventile 20 und 30 offnen. Hierdurch gelangt durch die 
beiden Luftzufuhrdusen 2 und 3 Druckluft in das Innere der 

55 Vorbereitungsvorrichtung 1, welche wahrend ihrer Bewe- 
gung in Richtung Saugluftleitung 40 aufgrund der Orientie- 
rung der Luftzufuhrdusen 2 und 3 eine Rotationsbewegung 
ausfuhrt. 

[0028] Die durch die beiden Luftzufuhrdusen 2 und 3 dem 
60 Inneren der Vorbereitungsvorrichtung 1 zugefuhrte Druck- 
luft reifit Luft mit, die sie sich aus dem eingangsseitigen Be- 
reich der Luftfuhrung 11 holt Hierdurch entsteht in diesem 
Bereich ein Unterdruck, was zur Folge hat, dass durch die 
Fadeneinfiihroffnung 121 Luft in die \fort>ereitungsvorrich- 
65 tung 1 eingesaugt wird, dem der Fadenabschnitt E ausge- 
setzt isL 

[0029] Da die zweite Luftzufiihrduse 3 in Nahe des tjber- 
gangs vom ersten Langenabschnitt 12 in den zweiten Lan- 
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genabschnitt 13 angeordnet ist und sorait im zweiten Lan- 
genabschnitt 13 wirkt, wird durch den Duxchmessersprung 
am Obergang vom ersten Langenabschnitt 12 in den zweiten 
Langenabschnitt 13 erreicht, dass die durch die Fadenein- 
fuhroffnung 121 angesaugte Saugluft, welche auf den sich 5 
uber die Fadeneinfuhroffnung 121 hinweg erstreckenden 
Fadenabschnitt E einwirkt, eine hohe Geschwindigkeit auf- 
weist. 

[0030] Sowie dieser Unterdruck an der FadeneinfUhrOff- 
nung 121 wirksam ist, wird die Klemme 60 betatigt, welche 10 
nun den Fadenabschnitt E freigibt. Dieser wird aufgrund der 
starken Luftstromung in die Vorbereitungsvorrichtung 1 ein- 
gesaugt und bildet zunachst eine Schlaufe E* (strichpunktiert 
angedeutet in Fig. 1), welche infolge der weiteren Einwir- 
kung des Luftstromes aufgelost wird, so dass der Fadenab- 15 
schnitt E eine im wesentlichen gestreckte Lage (siehe gestri- 
chelte Darstellung des Fadenendes E" in Fig. 1) innerhalb 
dcs Langcnabschnittcs 12 der Vorbereitungsvorrichtung 1 
einnimmt Das Fadenende E" erstreckt sich hierbei inner- 
halb des ersten Langenabschnitts 12 der Luftfuhrung 11 20 
uber einen vorgegebenen Langenbereich L, der je nach den 
Eigenschaften des Fadenendes E" (Drehung, Lange der ver- 
sponnenen Fasern etc.) in unterschiedlicher GroBe festge- 
legt werden kann. 

[0031] Das innerhalb der Vorbereilungsvorrichtung 1 25 
seine gestreckte Lage einnehmende Fadenende E" befindet 
sich nun im direkten Wirkungsbereich der ersten Luftzu- 
fuhrduse 2, welche aufgrund ihrer Orientierung das Faden- 
ende E" auffasert, wobei der Grad der Auffaserung auBer 
von der Orientierung und Intensitat der durch die erste Luft- 30 
zufuhrdiise 12 angesaugten Luftstromung auch von der ge- 
wahlten GroBe des Langenbereichs L abhangt, d. h. davon, 
wie weit das zu praparierende Fadenende E" in die \brberei- 
tungsvorrichtung 1 hineinragt. Zu diesem Zweck kann das 
Walzenpaar 50, nachdem das Fadenende E" seine Vorberei- 35 
tungslage innerhalb der Vorbereilungsvorrichtung 1 einge- 
nommen hat, in der einen oder anderen Richtung kurzzeiug 
angetrieben werden, um die in die Vorbereitungsvorrichtung 
1 hineinreichende Lange des Fadenendes E" und damit auch 
den Grad der Auffaserung entsprechend festzulegen. 40 
[0032] Fasern F, die wahrend der Auffaserung aus dem 
Fadenende E herausgezogen werden, werden durch die 
Saugluftleitung 40 abgefuhrt und in nicht gezeigter, an sich 
ublicher Weise im Behalter 42 aufgefangen. 
[0033] Wenn das Fadenende E" durch teilweises Auffa- 45 
sem die gewiinschte Form erlangt hat, wird es durch zeitlich 
aufeinander abgestimmtes SchlieBen der Steuerventile 21 
und 31 sowie des Absperrventiles 41 keinem Luftstrom 
mehr ausgesetzt und in Abstimmung rnit dem Abschalten 
der Luftstrdme durch Bewegen des Schwenkarmes 5, evtl. so 
nach kurzzeitigem Rucklauf des Walzenpaares 50, aus der 
Vorbereitungsvorrichtung 1 herausgezogen und der anzu- 
spinnenden Offenend-Spinnvorrichtung (nicht gezeigt) zu- 
gefiihrt. 

[0034] Die Luftzufuhrduse 3 ist so angeordnet, dass sie 55 
sich unabhangig von der festgelegten GroBe fiir den Lan- 
genbereich L des sich in der Luftfuhrung 11 befindenden Fa- 
denendes E w stets auBerhalb dieses Langenbereichs L befin- 
det, so dass das seine Vorbereitungsstellung einnehmende 
Fadenende E" nicht dem direkten EinfluB des durch die 60 
LuftzufuhrdUse 3 der Luftfuhrung 11 zugefUhrten Druck- 
luftstromes, sondern lediglich dem durch diesen Luftstrom 
im ersten Langenabschnitt 12 initiierten Luftstrom ausge- 
setzt wird, welcher die Ausbildung des Fadenendes E" nicht 
wcscntlich bccinfluBt. 65 
[0035] GemaB der vorstehenden Beschreibung werden die 
Steuerventile 21 und 31 jeweils gleichzeitig betatigt Dies ist 
besonders vorteilhaft bei kraftigen und steifen Faden, da auf 



diese Weise dennoch erreicht wird, dass der Fadenabschnitt 
E unabhangig von seiner Dicke und Steifigkeit mit seinem 
Fadenende E" sicher in die Vorbereitungsvorrichtung 1 ein- 
gefuhrt wird. 

[00361 Wenn die beiden Luftzufuhroffhungen 2 und 3 
grundsatzlich gleichzeitig in bzw. auBer Wirkung gebracht 
werden sollen, so kann statt der beiden gezeigten, in den 
Luftleitungen 20 und 30 angeordneten Steuervendien 21 
und 31 ein (nicht gezeigtes) Steuerventil in der beiden Luft- 
zufuhrdusen 2 und 3 gemeinsam zugeordneten Druckluftlei- 
tung 70 angeordnet sein. 

[0037] Je nach den Eigenschaften des Fadenendes E" kann 
es sinnvoU sein, die beiden durch die Luftzufuhroffhungen 2 
und 3 der Luftfuhrung 11 zugefuhrten Druckluftstrome indi- 
viduell zu steuem. Wenn bei spiels weise diese beiden Luft- 
strome gemeinsam direkt oder indirekt auf das Fadenende 
E" eines feinen Fadens einwirken, so kann dies zu einer 
ubcrmaBigcn Ausdiinnung dieses Fadenendes E" fuhrcn. In 
einem solchen Fall ist im Eingangsbereich der \forberei- 
tungsvorrichtung 1 eine schwachere Luftstromung vollig 
ausreichend, weshalb fur das Einfuhren des Fadenabschnit- 
tes E in die Luftfuhrung 11 zunachst lediglich der die Luft- 
zufuhroffnung 3 passierende Druckluftstrom freigegeben 
werden kann, was durch entsprechende Steuerung des Steu- 
ervenlils 31 durch die Steuervorrichtung 8 geschiehl. Dieser 
in den zweiten Langenabschnitt 13 geleitete Druckluftstrom 
erzeugt im ersten Langenabschnitt 12 und somit auch an der 
Fadeneinfuhroffnung 121 eine ausreichend starke Luftstro- 
mung, um den durch das Offnen der Klemme 60 freigegebe- 
nen Fadenabschnitt E eines Fadens geringer Starke und/oder 
Steifigkeit mitzureiBen und in die Luftfuhrung 11 zu ziehen. 
[0038] Hat das Fadenende E" seine gestreckte Lage inner- 
halb der Luftfuhrung 11 erreicht, so kann das Steuerventil 
31 geschlossen und statt dessen das Steuerventil 21 geoffhet 
werden, so dass der Druckluftstrom umgeschaltet wird und 
das Fadenende E" nun dem durch die LuftzufuhroflFnung 2 
zugefuhrten Druckluftstrom ausgesetzt wird, welcher auf- 
grund seiner eine tangentiale Richtungskomponente aufwei- 
senden Zufuhrrichtung in bekannter Weise ein teilweiser 
Aufdrehen und Ausdunnen des Fadenendes E" bewirkt, wo- 
bei durch Steuerung der Einwirkdauer dieses Druckluftstro- 
mes die Form des Fadenendes E" den Erfordemissen fiir den 
sich anschlieBenden Anspinnvorgang angepaBt werden 
kann. 

[0039] Fiir das Umschalten des Druckluftstromes kann die 
Steuervorrichtung 8 beispielsweise eine entsprechende Zeit- 
steuerung (nicht gezeigt) aufweisen. Fig. 1 zeigt eine alter- 
native Losung, gemaB welcher dem Langenbereich L eine 
Lichtschranke S zugeordnet ist, welche sich nach dem Ein- 
schalten einer Lichtquelle 14 zwischen dieser und einer 
Photozelle 140 ausbildet. Die Lichtquelle 14 steht zu diesem 
Zweck uber eine Steuerleitung 85 mit der Steuervorrichtung 
8 in Verbindung, wahrend fur die Verbindung der Photozelle 
140 mit der Steuervorrichtung 8 eine Steuerleitung 86 vor- 
gesehen ist. 

[0040] Die Lichtquelle 14 kann in Abhangigkeit von der 
Freigabe des durch die Luftzufuhrduse 3 in die Vorberei- 
tungsvorrichtung 1 einstromenden Druckluftstromes einge- 
schaltet werden. Wenn das Fadenende E" in den Langenbe- 
reich L gelangt, wird die Lichtschranke S durch das Faden- 
ende E" unterbrochen. Dies wird durch die Photozelle 140 
an die Steuervorrichtung 8 gemeidet, welche daraufhin mit 
Hilfe des Steuerventils 31 die Luftzufuhr durch die Luftzu- 
fUhrdUse 3 stoppt und statt dessen durch Offhen des Steuer- 
ventils 21 die Luftzufuhr durch die LuftzufuhrdUse 2 frei- 
gibt Das Fadenende E" wird durch den nun wirksamen ro- 
tierenden Druckluftstrom in der gewunschten Weise fur das 
spatere Anspinnen vorbereitet, was durch entsprechende 
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Steuerung der Einwirkungsdauer des Druckluftstromes mit 
Hilfe des Steuerventils 21 gesteuert wird. 
[0041] Insbesondere dann, wenn die beiden Luftzufuhrdu- 
sen 2 und 3 nacheinander zum Einsatz gebracht werden, ist 
es nicht unbedingt erforderlich, dass die Luftzufiihrduse 3 
auBer einer axialen Richtungskomponente ebenso wie die 
Luftzufiihrduse 2 auch eine tangentiale Richtungskompo- 
nente aufweist. 

[0042] Die vorstehend beschriebene Vorrichtung kann ira 
Rahnicn der vorlicgenden Erfindung in vielfaltiger Weise 
abgewandelt werden, insbesondere durch Ersatz einzelner 
oder mchrcrer Merkmale durch Aquivalente oder durch an- 
dere Konihinuiioncn dieser Merkrnale oder ihrer Aquiva- 
lente. So isi es keine unabdingbare Voraussetzung, dass die 
an der FadencinluhrolTnung 121 wirkende Luftstromung 
durch cine in die Vorberei lungs vorrichtung 1 eingef unite 
Drucklufisironiune cr/cuj»i wird. Vielmehr kann altemativ 
durchaus vorgesehen werden. dass die beiden Luftzufuhrdii- 
sen 2 und 3 direki »wvr jnur /wischcnschaltung von Steu- 
erventilcn 21 und 31 urn dc* die Vorbcreilungsvorrichtung 1 
umgebenden Aiiii^ph.ire in Wrbiniiunj: slehen. Die Steue- 
rung dieser Slcuerx entile 21 und 31 kann dabei inderzuvor 
beschriebencn Weise crl»»lecn. 

[0043] Ein weilcro Ausluhrunpshci spiel wird nachste- 
hend mil Hilfu der Ktj». 2 K-scliricbcn. Die Vorberei lungs- 
vorrichtung 1 besleht hierbei uus /.wci Korpern 100 und 101, 
wobei sich der ersie liinecnubschniu 12 tin wesentlichen 
uber die Lange des erslen Korpcrs 100 und der zweite Lan- 
genabschnitt 13 hit weseni lichen uber die Lange des zweiten 
Kdrpers'101 erslrecken. 

[0044] Zur Vercin factum v iter Konslruklion der Vorberei- 
tungsvorrichtung 1 belindei sich bei dem Ausruhrungsbei- 
spiel nach Fig. 2 auBer der Lufl/.ufuiirdusc 2 auch die Aus- 
trittsmundung der Lufl/.uliihrdiise 3 im Langenabschnitt 12. 
Sie befindet sich dabei uutierhalb des oben angesprochenen 
Langenbereichs L im Bereich des Austrillscndes 123 dieses 
Langenabschnittes 12, so dass lediglich der Korper 100 mit 
Druckluft versorgt werden muB, nicht aber der den zweiten 
Langenabschnitt 13 aufnehniendc Korper 101. Die beiden 
Luftzufuhroffnungen 2 und 3 slehen mit einer gemeinsamen 
AnschluBbohrung 102 in Verbindung, wobei fur den An- 
schluB der LuftzufuhrolVnung 2 an die AnschluBbohrung 
102 ein Verbindungskanal 103 vorgesehen ist. Die An- 
schluBbohrung 102 ihrerseils stcht uber die zuvor erwahnte 
Druckluftleitung 70 un<i das Absperrventil 71 mit der 
Druckluftquelle 7 in Verbindung. 

[0045] Das dem erstcn Langenabschnitt 12 abgewandte 
Austrittsende 130 des zweiten Langenabschnktes 13 kann 
auch bei diesem Ausfuhrungsbeispiel direkt mit einer Saug- 
luftleitung 40 verbunden scin, wie dies in Fig, 1 gezeigt ist. 
In Abwandlung hiervon isi bei der in Fig, 2 gezeigten Aus- 
bildung vorgesehen, dass die Saugluftlekung 40 an ihrem 
der Vorberei tungsvorrichtung 1 zugewandten Ende eine 
trichterformige Erweiterung 43 aufweist, die sich im Ab- 
stand von dem Austrittsende 130 des zweiten Langenab- 
schnktes 13 befindet. 

[0046] Der zweite Langenabschnitt 13 der Luftfiihrung 11 
ist gemaB Fig. 2 kegelfbrmig ausgebildet und erweitert sich 
stetig mit zunehmendem Abstand vom ersten Langenab- 
schnitt 12. Die in diesem als Diffusor ausgebildeten zweiten 
Langenabschnitt 13 gefiihrte Luftstromung bewirkt, dass die 
Luft, die den ersten Langenabschnitt 12 durchstromt, eine 
hohe Geschwindigkeit aufweist, welcher der sich uber die 
FadeneinftihrGffnung 121 hinweg erstreckende Fadenab- 
schnitt E (Fig, 1) ausgesctzt wird. Durch die Intcnsitat die- 
ses Luftstromes wird der Fadenabschnitt E sicher in die \for- 
berei tungsvorrichtung 1 eingesaugt und in eine gestreckte 
Lage (siehe Fadenende E") gebracht, wie dies im Zusam- 
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menhang mit der Fig. 1 bereits beschrieben wurde. Der auf 
den Fadenabschnitt E einwirkende Luftstrom ist so stark, 
dass nicht nur feine, leicht biegsame Faden in die \brberei- 
tungsvorrichtung 1 eingesaugt. werden konnen, sondern dass 
5 auch grobe Faden sowie Faden, die nicht nur aufgrund ihrer 
Starke, sondern aufgrund ihrer Material wahl eine gewisse 
Biegesteifigkeit aufweisen, dazu gebracht werden, dass sie 
dem Luftstrom mit Sicherheit in das Innere der \forberei- 
tungsvorrichtung 1 folgen. 
10 [0047] Fur die Erzeugung der gewiinschten starken Luft- 
stromung im Eingangsbereich der Fadeneinfuhrofrnung 121 
ist es wichtig, dass der Kegelwinkel a des zweiten Langen- 
abschnktes 13 weder zu kiein noch zu groB ist; als am vor- 
teilhaftesten hat sich hierbei ein Kegelwinkel a zwischen 8° 
15 und 10° erwiesen, doch konnen in Abhangigkeit von der 
Luftgeschwindigkeit in Anpassung an die Eigenschaften der 
zu praparierenden Faden (Fadenstarke, im Faden verarbeite- 
tcs Fascrmatcrial) auch andcrc Kegelwinkel cc, insbesondere 
kleinere Kegelwinkel oc, vorteilhafte Auswirkungen auf die 
20 Luftstromung im Eingangsbereich der Fadeneinfuhroffnung 
121 haben. 

[0048] Von Bedeutung ist auch die Lange h insbesondere 
des zweiten Langenabschnktes 13 im Verhaltnis zur Lange 
Ii des ersten Langenabschnitts 12. Es hat sich in der Regel 
25 als vorteilhaft erwiesen, die Lange I2 des zweiten Langenab- 
schnktes 13 so festzulegen, dass sie im wesentlichen gleich 
groB bzw. etwas groBer ist als die Lange Ii des ersten Lan- 
genabschnktes 12. Dabei ist es zur Erzielung einer optima- 
len Luftstromung im Eingangsbereich der FadeneinfuhrofF- 
30 nung 121 von Vorteil, wenn der Kegelwinkel a und die 
Lange L des zweiten Langenabschnktes 13 derail aufeinan- 
der abgestimmt sind, dass der Durchmesser D des zweiten 
Langenabschnittes 13 an seinem Austrittsende 130 im we- 
sentlichen das Dreifache des Durchmessers d am Austrkt- 
35 sende 123 des ersten Langenabschnittes 12 betragt. 

[0049] GemaB den oben diskutierten Ausfuhrungsbeispie- 
len besitzt der erste Langenabschnitt 12 im AnschluB an den 
Einfuhrtrichter 120 einen Langenbereich 122 mit konstant 
bleibendem Durchmesser d. Um im Bereich vor dem Ein- 
40 ruhrtrichter 120 eine starke Saugstromung zu erzeugen, ist 
es jedoch auch moglich, den Langenbereich 122 mit einer 
geringen Konizitat auszustatten dergestalt, dass der t)ber- 
gang des Einfuhrtrichters 120 in den Langenbereich 122 
eine Engstelle bildet, von welcher sich der Langenabschnitt 
45 12 mit einer geringen Konizitat erweitert, wahrend der 
zweite Langenabschnitt 13 eine im Vergleich zum ersten 
Langenabschnitt 12 groBere Konizitat aufweist, d. h. dass 
der Kegelwinkel a im Langenabschnitt 13 grSBer ist als im 
ersten Langenabschnitt 12. Es hat sich gezeigt, dass auf 
50 diese Weise vor dem Mundungsbereich der Fadeneinfuhr- 
offnung 121 ein besonders starker Saugzug erzeugt werden 
kann, was das Einsaugen von starken und steifen Faden in 
die Vorberei tungsvorrichtung unterstiitzt. 
[0050] Wenn auch die Ausbildung der Vorbereitungsvor- 
55 richtung 1 mit zwei Langenabschnitten 12 und 13, von de- 
nen der dem Einfuhrtrichter 120 abgewandte Langenab- 
schnitt 13 im Vergleich zum Langenabschnitt 12 zumindest 
an seinem Austrittsende 130 einen groBeren Durchmesser D 
aufweist, besonders vorteilhaft im Hinblick auf das Einfuh- 
60 ren starker und steifer Faden ist, so hat sich auch gezeigt, 
dass die im axialen Abstand voneinander in die Luftfiihrung 
11 einmundenden Luftzufuhrdusen 2 und 3 selbst dann eine 
Verbesserung im Hinblick auf ein solches Einfuhren bewir- 
ken, wenn die Luftfiihrung 11 von der Fadeneinfuhroffnung 
65 121 bis zum Austrittsende 130 cincn im wesentlichen kon- 
stanten Durchmesser d aufweist. 

[0051] Die aufeinanderfolgenden Luflzufuhrdiisen 2 und 
3 konnen an sich in unterschiedlicher Weise in die Vorberei- 
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tungsvorrichtung 1 einraUnden, sollten jedoch in der Regel 
in der gleichen Umfangsrichtung ausgerichtet sein, wenn 
die Luftzufuhrdusen 2 und 3 in zeitlich einander uberlap- 
pender Weise zur Wirkung gebracht. werden sollen, da sich 
auf diese Weise Turbulenzen und deren unkontrollierte Aus- 5 
wirkungen auf das Fadenende E" auf einfache Weise ver- 
meiden lassen. Dabei ist es jedoch nicht erforderlich, dass - 
wie zur Vereinfachung der Darstellung gezeigt - beide Luft- 
zufuhrdusen sich auf ein- und derselben Mantellinie befin- 
den; vielmehr kann es je nach Orientierung der Luftzufuhr- 10 
dusen 2 und 3 und der Lange Ii bzw. I 2 der beiden Langen- 
abschnitte 12 und 13 sinnvoil sein, die beiden Luftzufuhrdu- 
sen 2 und 3 in Umfangsrichtung versetzt zueinander anzu- 
ordnen. 

[0052] T)\c Luftversorgung der Luftzufuhrdusen 2 und 3 15 
kann in belicbiger geeigneter Weise erfolgen. So kann die 
Vorbcrciiungsvorrichtung 1 beispielsweise eine Ringkam- 
mcr (nichi gczcigl) aufweisen, die mit der Druckluftqucllc 7 
in Vcrbindung sieht und von welcher aus die Luftzufuhrdu- 
sen 2 unci 3 in die Luftfuhrung 11 einmunden. 20 
[0053] Wcnn auch in den beiden Fig. 1 und 2 so darge- 
stellt, so isi cs dennoch nicht zwangslaufig erforderlich, dass 
die beiden aufeinanderfolgenden Luftzufuhrdusen 2 und 3 
gleiche Qucrschniue und QuersChnittsformen aufweisen. Je 
nach den gcwahllen Dimensionen fur die Vorbereitungsvor- 25 
richtung 1 und insbesondere ihrer LangenabschniUe 12 und 
13 kann es durchaus sinnvoil sein, fur die Luftzufuhrdusen 2 
und 3 abweichende Formen und/oder Dimensionen vorzuse- 
hen. So kann fur das Praparieren dicker und/oder steifer Fa- 
den beispielsweise die Luftzufuhrduse 3 einen groBeren 30 
Querschnitl als die Luftzufuhrduse 2 aufweisen, so dass der 
in die Vorbereitungsvorrichtung 1 einzufubrende Fadenab- 
schnitt E einer hohen, durch die Luftzufuhrduse 3 allein 
oder in Kombination mil der Luftzufuhrduse 2 erzeugten 
Saugwirkung ausgesetzt wird, wahrend das sich in seiner 35 
Vorbereitungsposition iiber den Langenbereich L erstrek- 
kende Fadenende E" einem vcrgleichs weise schwachen, ro- 
tierenden Luftstrom ausgesetzi wird. 

[0054] Urn die zur Anwendung bringbaren Luftstrdme an 
unterschiedliche Faden bzw. Fadenenden E" nach Bedarf 40 
anpassen zu konncn, kann vorgesehen werden, dass die 
Steuerventilc 21 und 31 nicht lediglich als Absperrventile 
ausgebildei sind, sondern als Stellventile, mit deren Hilfe 
die durch die Luftzufuhroffhungen 2 und 3 in die Vorberei- 
tungsvorrichtung 1 eingefuhrten Dwckluftstrdme in ihrer 45 
Intensitat individuell gesteuert werden konnen. In den ge- 
zeigten Abbildungen ist jeweiis eine einzige erste und eine 
einzige zweite Luftzufuhrduse 2 bzw. 3 abgebildet. Es ver- 
steht sich jedoch von selbst, dass anstelle einer einzigen 
Luftzufuhrduse 2, falls gewunscht, auch eine Mehrzahl der- 50 
artiger Diisen vorgesehen sein kann, welche sich dann auf 
einer gemeinsamen Umfangslinie Ui der Vorbereitungsvor- 
richtung 1 befinden. Das selbe trifft auch fur die Luftzufuhr- 
duse 3 zu, statt welcher ebenfalls eine Mehrzahl von auf ei- 
ner gemeinsamen Umfangslinie U2 der Vorbereitungsvor- 55 
richtung 1 angeordneten Luftzufuhrdusen vorgesehen sein 
kann. 

[0055] Zuvor wurde im Zusammenhang mit zwei Luftzu- 
fuhrdusen 2 und 3 ein als Diffusor ausgebildeter Langenab- 
schnitt 13 der Vorbereitungsvorrichtung 1 beschrieben. Es 60 
hat sich jedoch gezeigt, dass eine kegelfdrmige Ausbildung 
des zweiten Langenabschnittes 13 auch dann fur das Einfuh- 
ren des Fadenabschnittes E in die Vorbereitungsvorrichtung 
1 von Vorteil ist, wenn die Vorbereitungsvorrichtung 1 le- 
diglich cine einzige Luftzufuhrduse 2 odor cine Mehrzahl 65 
deraitiger, auf einer gemeinsamen Umfangslinie Ui ange- 
ordneter Luftzufuhrdusen aufweist. 
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1. Verfahren zum Vorbereiten eines abgelangten Fa- 
denendes fur das Wiederanspinnen einer Offenend- 
Spinnvorrichtung, bei welchem ein quer zu einer Luft- 
fuhrung gehaltenes Fadenende freigegeben, pneuma- 
tisch in die Luftfuhrung eingefuhrt und dort einer tan- 
gentialen Luftstromung ausgesetzt wird, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass zum EinfUhren des Fadenendes in 
die Luftfuhrung auBerhalb des Langenbereichs des sich 
spater in der Luftfuhrung befindenden Fadenendes eine 
erste Luftstromung zur Wirkung gebracht wird und zur 
Vorbereitung des Fadenendes fur das Anspinnen im 
Langenbereich dieses Fadenendes eine weitere Luft- 
stromung mit einer axialen und einer tangentialen 
Richtungskomponente auf das Fadenende zur Einwir- 
kung gebracht wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gckcnnzcich- 
net, dass die weitere Luftstromung erst dann zur Wir- 
kung gebracht wird, nachdem das Fadenende seine 
Endposition innerhalb der Luftfuhrung erreicht hat. 

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die erste Luftstromung mit einer radialen 
und einer axialen Richtungskomponente in die Luft- 
fuhrung so eingefuhrt wird, dass sie eine in die Luft- 
fuhrung eindringende, das Fadenende mitreiBende 
Luftstromung erzeugt. 

4. Verfahren nach einem oder mehreren der Anspriiche 
1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass die erste Luft- 
stromung im wesentlichen mit der gleichen axialen und 
tangentialen Richtungskomponente wie die weitere 
Luftstromung in die Luftfuhrung eingefuhrt wird. 

5. Verfahren zum Vorbereiten eines abgelangten Fa- 
denendes fur das Wiederanspinnen einer Offenend- 
Spinnvorrichtung, bei welchem ein quer zu einer Luft- 
fuhrung gehaltenes Fadenende freigegeben, pneuma- 
tisch in die Luftfuhrung eingefuhrt und innerhalb der 
Luftfuhrung einer tangentialen Luftstromung ausge- 
setzt wird, dadurch gekennzeichnet, dass die Luftstro- 
mung auBerhalb des das Fadenende aufnehmenden 
Langenbereichs der Luftfuhrung in einem Langenab- 
schnitt mit einem sich mit zunehmendem Abstand von 
diesem Langenbereich stetig erweiterndem Querschnitt 
gefiihrt wird. 

6. Vorrichtung zum Vorbereiten eines abgelangten Fa- 
denendes fur das Wiederanspinnen einer Offenend- 
Spinnvorrichtung, mit einer Luftfuhrung, einer Faden- 
einftihroffhung zum EinfUhren des Fadenendes in die 
Luftfuhrung sowie mit einer im Langenbereich des sich 
spater in der Luftfuhrung befindenden Fadenendes mit 
einer axialen und einer tangentialen Komponente in die 
Luftfuhrung einmUndenden Luftzufuhrduse, zur 
DurchfUhrung des Verfahrens nach einem oder mehre- 
ren der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, 
dass zusatzlich zu der Luftzufuhrduse (2), welche im 
Langenbereich (L) des sich spater in die Luftfuhrung 
(11) erstreckenden Fadenendes (E") angeordnet ist, au- 
Berhalb dieses Langenbereichs (L) eine weitere Luftzu- 
fuhrduse (3) in die Luftfuhrung (11) einmundet. 

7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Luftfuhrung (11) in zwei Langenab- 
schniUe (12, 13) mit unterschiedlichen Durchmessem 
(d, D) unterteilt ist, von denen der Durchmesser (d) des 
ersten Langenabschnittes (12), welcher der Aufhahme 
des vorzubcrcitcndcn Fadenendes (E w ) dicnt, klcincr 
als der Durchmesser (D) des zweiten Langenabschnit- 
tes (13) ist. 

8. Vorrichtung zum Vorbereiten eines abgelangten Fa- 
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denendes fur das Wiederanspinnen einer Offenend- 
Spinnvorrichtung, mit einer Luftfuhrung, einer Faden- 
einfuhroffnung zum Einfuhren des Fadenendes in die 
Luftfuhrung sowie mit. einer im T^angenhereich des sich 
spater in der Luftfuhrung befindenden Fadenendes mit 5 
einer axialen und einer tangentialen Komponente in die 
Luftfuhrung einmundenden Luftzufiihrduse, zur 
Durchfuhrung des Verfahrens nach Anspruch 5, da- 
durch gekennzeichnet, dass die Luftfiihrung (11) in 
zwei Langenabschnitte (12, 13) unterteilt ist, von de- 10 
nen der erste Langenabschnitt (12) der Aufnahme des 
vorzubereitenden Fadenendes (E") dient und der 
zwcite Langenabschnitt (13) sich mit zunehmendem 
Absiand vom ersten Langenabschnitt (12) stetig erwei- 
ten. 15 

9. Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der Kegelwinkel (a) des zwei ten Lan- 
iicnabschnincs (13) im wesentlichen zwischcn 8° und 
U)° liegl. 

10. Vorrichlung nach einem oder mehreren der An- 20 
spruchc 7 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Durchmcsscr (D) des zweiten Langenabschnittes (13) 

an scincm Ausiriuscnde (130) im wesentlichen das 
Drciluchc des Durchmessers (d) am Austrittsende 
(123) des ersten Langenabschnittes (12) belragt. 25 

11. Vorrichlung nach einem oder mehreren der An- 
spriichc 7 bis 10, dadurch gekennzeichnet, dass der 
zwcite Langenabschnitt (13) eine Lange (I 2 ) aufweist, 
die mindcsicns cbenso groB ist wie die Lange (Ii) des 
crstcn Langcnabschnitts (12). 30 

12. Vorrichlung nach einem oder mehreren der An- 
spriiche 7 bis 11, dadurch gekennzeichnet, dass die 
zwcite Luftzufiihrduse (3) in Nalie des Ubergangs vom 
ersten Langenabschnitt (12) in den zweiten Langenab- 
schnitt (13) in die Luftfuhrung (11) einmundet 35 

13. Vorrichtung nach einem oder mehreren der An- 
spriichc 6 bis 12, dadurch gekennzeichnet, dass der er- 
ste Langenabschnitt (12) der Luftfuhrung (11) einen im 
wesentlichen konstanten Durchmesser (d) aufweist. 

14. Vorrichtung nach einem oder mehreren der An- 40 
spruchc 6 bis 1 3, dadurch gekennzeichnet, dass das der 
FadcncinfuhroiTnung (121) abgewandte Austrittsende 
(130) der Luftfuhrung (11) mit einer Unterdruckquelle 
(4) in Verbindung steht. 

15. Vorrichlung nach Anspruch 14, dadurch gekenn- 45 
zeichnet, dass die Luftzufiihrdusen (2, 3) mit der At- 
mosphare in Verbindung stehen. 

16. Vorrichtung nach einem oder mehreren der An- 
spruche 6 bis 14, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Luftzufiihrdusen (2, 3) mit einer Druckluftquelle (7) in 50 
Verbindung stehen. 

17. Vorrichtung nach einem oder mehreren der An- 
spruche 6 bis 1 6, dadurch gekennzeichnet, dass jeder 
Luftzufiihrduse (2, 3) ein separates, individuell steuer- 
bares Steuerventil (21, 31) zugeordnet ist. 55 

18. Vorrichtung nach einem oder mehreren der An- 
spriiche 6 bis 17, dadurch gekennzeichnet, dass die er- 
ste und die zweite Luftzufiihrduse (2, 3) im wesentli- 
chen gleich orientiert sind. 

19. Vorrichtung nach einem oder mehreren der An- 60 
spriiche 6 bis 18, dadurch gekennzeichnet, dass statt ei- 
ner einzigen ersten und/oder zweiten Luftzufuhrdiise 
(2, 3) eine Mehrzahl derartiger, auf jeweils einer ge- 
meinsamen Umfangslinie (Ui, U2) der Luftfuhrung 
(11) angcordnctc Luftzufiihrdusen (2, 3) vorgeschen 65 
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